INDUSTRY 4.0

Sistema de administracion y gestién de inventario
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Tornilleria y productos de alta rotacién
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El Sistema de ¢, Como funciona?

Administracion Yy Damos de alta a los 1

Gesﬁo’n de productos generando

. dos codigos de barras [T |

Inventario en PDF que se S =5 e P =|a -

imprimen facilmente .ﬂ., ¢ =)o
; en una impresora

nos permite controlar el laser y se pegan a la

stocks de tornilleria y gaveta.

consumibles de alta , , N

: 2 El trabajador se identifica en la pantalla

rotacion,

c:u’rpmo’r!zondo las Escanea la gaveta vacia por el lector que gracias a la

nofificaciones de etiqueta (codigo de barras) sabe exactamente que producto

reabastecimiento es

cuando sea necesario

Tendremos un control Una vez identificados ambos se abre un contenedor donde

del inventario en se deposita la gaveta evitando asi fallos de lectura

tiempo real, siempre
sabremos el que, el
cuando y el cuanto nos

El software transmite de manera automatica y en tiempo real
esta informacion al responsable de almacén.

hace falta asegurando El encargado de reposicion recoge las gavetas vacias,
asi que la produccion repone los productos y las coloca en las estanterias en su
no se pare por sitio correspondiente

problemas en la

o ¢ Con una pistola se escanean los coédigos de barras de las
cadena de suministro P g

estanterias, quedando reflejado en el sistema las gavetas
pendientes, las que se han repuesto y las extraviadas

) )))))))Importantes ventajas

El trabajador es proactivo Cero inversién en gavetas o No hay que hacer obra
pues al tener que identificarse en estanterias, aprovechamos solo necesita un enchufe
queda reflejado su trabajo las ya existentes y una conexion a internet

. (+34) 985 461 862 j @ expendedoraepis.com
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